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(54) Behaltnis zur geschutzten Aufnahme eines Transponders 

(57) Ein erster Behaitnisteil (1) weist eine Platzie- 
rungsnase (3) auf, mittels welcher er in einem Spritz- 
gusswerkzeug unverschiebbar gehalten werden kann. 
Dieser erste Behaitnisteil (1) weist eine Vertiefung (4) 
zur Aufnahme eines ebenflachigen Transponders (1 1 , 
A2, 13, 14) auf. Das erste Behaitnisteil (1) weist weiter 
Schnappverschlussabschnitte (6) auf. Ein zweiter 
Behaitnisteil (2) weist Fuhrungs vertiefung en (10) zur 
Arretierung des in den ersten Behaitnisteil (1) eingeleg- 
^ten Transponders (11, 12, 13, 14) auf. Der zweite 
Behaitnisteil (2) weist ebenfalls Schnappverschlussab- 
schnitte (8) auf. so dass die zwei BehaJ tnist ei I e (1,2) mit 
dem dazwischen angeordneten Transponder (11, 12, 
13. 14) ineinander eingeschnappt werden kdnnen. 
Durch die Platzierungsnase (3) lasst sich das Behaltnis 
(1, 2) in einem Spritzgusswerkzeug zur Herstellung 
eines das Behaltnis (1 , 2) mit dem Transponder (11.12, 
13, 14) enthaltenden Behatters genau und unverschieb- 
bar platzieren. Wahrend dem Spritzgiessen und im Fer- 
tigprodukt bleibt der Transponder (11, 12, 13, 14) 
vollstandig geschutzt. 




Fig. 4 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein guss- 
technisch verarbeitbares, aus Kunststoff bestehendes 
Behaitnis zur geschutzten Aufnahme eines Transpon- 5 
ders, der einen ebenfiachigen TrSger mit einem umhQII- 
ten Chip und eine entlang dem Trager verlaufende 
Rahmenantenne aufweist Sie betrifft auch einen Behai- 
ter mit einem soichen Behaitnis. 

[0002] Ein Transponder ist eine Empfangs-Sende- 10 
vorricrttung, die nach dem Abfrage-Antwort-System 
arbeitet Ein von einem Transponder emptangenes 
codiertes Abfragesigna! wird errtschlusselt und nach 
der Kennung und sonstigen Irrfoimationen des Abfra- 
genden ausgewertet Daraufhin wird automatisch ein is 
codiertes, selektiv fur den Abfragenden bestimmtes 
Antwortsignai mit der gewunschten Information ausge- 
sendet, das beim Abfragenden ebenfalls automatisch 
errtschlusselt und ausgewertet wird. 
[0003] Solche Transponder bestehen also aus 20 
einem Chip, der auf einem ebenfiachigen Trager, z.B. in 
Form eines f einen Siebes, angeordnet ist, welcher Tra- 
ger auch die Empfangs-ZSendearrtenne tragi. In der 
Fachwelt werden solche Transponder auch als Tag 
bezeichnet. Der Tag wird Gblicherweise auf den damrt 25 
auszurustenden Gegenstand aufgeklebt oder. falls der 
Gegenstand aus Kunststoff ist, z.B. in eine Spritzguss- 
form eingelegt und dann umsprrtzt. Beispiele von 
Gegenstanden sind Behaiter oder KOrbe, in denen 
Waren, z.B. Esswaren von einem Grossverteiler zu Ver- 30 
kaufsfilialen transported werden. 
[0004] AufgeWebte Transponder in Form eines Tags 
konnen beschadigt werden. Im Fall von Kunststoffbe- 
haitern, die in einer Form spritzgegossen werden, k6n- 
nen die Transponder durch das Spritzgiessen verletzt 35 
werden und kdnnen auch verschoben werden, so dass 
sie im Gebrauch wirkungslos sind. 
[0005] Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die 
Erfindung, wie sie in den Anspruchen gekennzeichnet 
ist, Idst die Auf gab e, ein aus Kunststoff bestehendes 40 
Behattnis zur geschutzten Aufnahme eines Transpon- 
ders, ein solches Behaitnis mit eingelegtem Transpon- 
der und einen Behaiter mit einem soichen Behaitnis zu 
schaffen, bei welchen der Transponder beim Spritzgies- 
sen und im Gebrauch nicht verletzt werden kann. 45 
[0006] Die durch die Erfindung erreichten Vorteile 
sind im wesentlichen darin zu sehen, dass der Trans- 
ponder von Beginn vollkommen umschlossen und 
geschutzt ist, und auch wahrend einem Spritzgiessen 
nicht verschoben werden kann. Der Transponder ist im so 
Behaiter geschutzt eingegossen. 
[0007] Im folgenden wird die Erfindung anhand von 
lediglich einen Ausfuhrungsweg darstellenden Zeich- 
nungen naher eriautert. 

55 

Rgur 1 zeigt einen Schnrtt durch einen ersten 
Behaitnisteil mit einer Platzierungsnase, welcher 
Behattnisteil zur Aufnahme eines Transponders und 



eines zweiten Behaitnisteils ausgebildet ist; 
Figur 2 zeigt einen Schnrtt durch einen Randbe- 
reich eines aus zwei durch einen Schnappver- 
schluss mrteinander verbundenen Behattnisteilen 
bestehenden Behaltnisses; 
Figur 3 zeigt eine Ansicht der Innenseite eines 
zweiten Behaitnisteiles; 

Figur 4 ist eine schaubildliche Darsteflung eines 
zweiten Behaitnisteiles; 

Figur 5 ist eine schaubildliche Darstellung eines 
ersten Behaitnisteiles, der mit dem zweiten Behait- 
nisteil ausgerichtet angeordnet dargestelrt ist; 
Figur 6 zeigt eine Aufsicht auf einen Transponder; 
Figur 7 ist eine schaubildliche Darstellung eines 
nach der Erfindung ausgebildeten Behaltnisses, 
von der Seite der Platzierungsnase her gesehen; 
Figur 8 ist eine schaubildliche Darstellung entspre- 
chend derjenigen nach Figur 7, von der entgegen- 
gesetzten Seite des Behaltnisses her gesehen; 
Figur 9 zeigt schematisch das Einsetzen des 
Behaltnisses in eine Spritzgussform; und 
Rgur 10 ist eine schaubildliche Darstellung eines 
Eckbereiches eines Behaiters mit einem Behaitnis, 
in welchem ein Transponder eingesetzt ist. 

[0008] Das Behattnis besteht aus einem ersten 
Behaitnisteil 1 aus Kunststoff und einem zweiten 
Behaitnisteil 2 aus Kunststoff. 

[0009] Der im Schnitt in Rgur 1 gezeigte erste 
Behaitnisteil 1 weist eine abstehende Platzierungsnase 

3 auf. In diesem ersten Behaitnisteil 1 ist eine Vertiefung 

4 ausgebildet, die von Seitenwanden 5 umgeben ist. 
Der KOrper des ersten Behaitnisteils 1 weist bei der 
gezeigten AusfOhrung eine quadratische Grundrissform 
auf, so dass die Seitenwande 5 geradiinig verlaufen. 
[0010] In jeder Seitenwand 5 des ersten Behaitnis- 
teiles 1 ist ein Schnappverschlussabschnrtt in Form 
einer Innenrille 6 in der Seitenwand 5 ausgebildet. Wei- 
ter weist der erste Behaitnisteil 1 bei seiner die Platzie- 
rungsnase 3 aufweisenden Seite eine Erhebung 7 auf. 
[0011] Der zweite, plattenfOrmige Behaitnisteil 2 
weist an seinen vier Randern Schnappverschlussab- 
schnitte in Form von Aussenwulsten 8 auf. Weiter weist 
der zweite Behaitnisteil 2 bei seiner Aussenseite eben- 
falls eine Erhebung 9 auf. 

[0012] Im zweiten Behaitnisteil 2 mit quadratischer 
Grundrissform sind vier langgestreckte Fuhrungsvertie- 
fungen 10 ausgebildet, die in einem Winkelabstand von 
90° angeordnet sind. 

[0013] Figur 6 zeigt eine Aufsicht auf einen in das 
aus den Teilen 1 und 2 bestehende Behaitnis einzule- 
genden Transponder. Der Transponder weist einen Tra- 
ger 13 in Form eines feinen Siebes auf. Auf dem Trager 
13 ist der Chip 11 des Transponders angeordnet. wel- 
cher Chip 1 1 von einer Umhullung 12 aus einem Kunst- 
stoff vollstandig umschlossen ist. Der Chip 1 1 stent mit 
der Rahmenantenne 14 des Transponders in Verbin- 
dung. 
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F00141 Es ist ersichtlich. dass beim Auflegen des 
transponders auf den zweiten Behaltnisteil 2 nach 
Figur 3. wozu der Transponder von der in der Figur 6 
gezeigten Stellung raumlich urn 180» gedreht w.rd. die 
wulsttermige Umhullung 12 in eine der FOhrungsvertie- 
^gen 10 zu negen kommt Wie ausder Figur 3 hervor- 
geht, sind vier Stellungen des Transponders a* dem 
zweiten Behaltnisteil 2 moglich. In jeder dieser SteHun- 
gen ist der Transponder durch die in eine jeweil.ge Fuh- 
rungsvertiefung 10 ragende UmhQllung gefOhrt d.h. der 
Transponder kann sich weder verschieben noch kann er 
(atrfgmnd der langgestreckten Form der Umhullung 12 
und der jeweiligen Fuhrungsvertiefer) rotieren. 

tool 51 Zum Montieren wird der Transponder z.B in 
der Stellung nach Bgur 6 in die Vertiefung 4 im ersten 
Behaltnisteil 1. siehe insbesondere Figur 5. einge egt 
Danach wird der zweite Behaltnisteil 2 in der Stellung 
nach Figur 4 eingesetzt wobei die Aufenwulste 8 des 
zweiten Behaitnisteils 2 in die Innennllen 6 des ersten 
Behaitnisteils 1 hineinschnappen, so dass diese zwei 
Teile durch eine Schnappverbindung zusammengehai- 

[00161 Die Aussenwulste 8 und die Innenrillen 6 
sind dabei derart angeordnet. siehe Figur 2. dass zwi- 
schen den einander zugekehrten Hauptflachen der 
zwei Behaltnisteile 1. 2 ein Raum zur Aufnahme des 
Transponders besteht, der in der Figur 2 mit dem Pfeil 
1 5 angedeutet ist. 

100171 Damft liegt nun ein Behaltnis mrt einem e.n- 
geschlossenen Transponder vor. so wie in den Figuren 
7und8dargestelltist. mit 
ro oi81 Zum Spritzgiessen eines das Behaltnis mrt 
dem Transponder enthaltenden Behaiters 16 «r irgend 
eine Ware wird die Platzierungsnase 3 des Behaltnis- 
ses, siehe Rgur 9, durch eine Durchbrechung 17 ^.n 
einer Wand 18 eines Spritzgussformteiles hmAwhge- 
steckt. Danach wird ein weiterer Spritzgussfornrteil 19 
in bekanrrter We.se in einem Abstand von der Wand 8 
dh des gesamten dazugehdrigen Sprrtzgussteiles 
angeordnet. so dass der Behaiter 16 er^rechend 
sprttzgegossen werden kann. Aufgrund der Platzie- 
rungsnase 3 ist das Behaltnis 1 , 2 im Sprrtzg^usswerk- 
zeug nicht nur genau platziert. sondern kann durch den 
einstrdmenden schmelzflussigen Kunststoff nicht ver- 
schcben Oder verdreht werden. Der schmelzflussige 
Kunststoff, der zum Herstellen eines gesamten Behatt- 
nisses 1. 2 in die Spritzgussform eingebracht wird 
fliesst unter anderem in den Spalt 20 und verschmilzt 
mit dem dort eir^esetzten Behaltnis 1 2. um eme stoff- 
schlussige Verbindung zwischen dem BehaHer 16 z.a 
einem Wandabschnitt desselben. und dem Behatt™s 1. 
2 mit dem darin geschutzt angeordneten Transponder 
zu erzeugen. 

[00191 Beim Entformen des spritzgegossenen 
Behaiters 16 wird die Platzierungsnase 3 abgetrennt 
Da das Dickenmass des Behattnisses 1. 2 gleich der 
Wandstarke des Behaiters 16 beim betreffenden 
Bereich ist. fluchtet der betreffende Bereich mrt den 



Erhebungen 7. 9. Die Wand des Behaiters 16 weist aus 
Festigkeitsgrunden beim Bereich des emgegossenen 
Behattnisses 1. 2 eine Verdickung 21 auf. so wje m dw 
Figur 10 gezeigt ist. in welcher Figur 10 e.n Eckbereich 
des Behaiters 16 mit eingegossenem Transponder dar- 
gesteltt ist. Zu bemerken ist. dass zur noch besseren 
irkermung des Ortes des Transponders im Behaiter 16 
die Behaltnisteile 1. 2 eine vom Behaiter 16 versch.e- 
dene Farbe aufweisen kOnnen. 

Patentanspruche 



1 Gusstechnisch veraibeitoares. aus Kunstetoff 
bestehendes Behaltnis (1. 2) zur geschutzten Auf- 
nahme eines Transponders (11. 12. 13. 14^ d er 
einen ebenMchigen Trager (13) mit einem umhuU- 
ten Chip (11) und eine entlang dem Randbereich 
des Tragers (13) verlaufende Rahmenantenne (14) 
aufweist, gekennzeichnet durch einen ersten 
so Behaltnisteil (1) mit einer davon abstehenden Plat- 
zierungsnase (3) und erste Schnappverschlussab- 
schnrtte (6). durch einen zweiten Behaltnisteil (2) 
mrt zweiten. mit den ersten zusammenwirkenden 
Schnappverschlussabschnitten (8). wobe. eines (1) 
25 der Behaltnisteile (1 . 2) eine Vertiefung (4) zur Auf- 
nahme des anderen Behaitnisteils (2) und eines 
zwischen diesen Beh&ttnisteilen (1. 2) angeordne- 
ten Transponders (1 1 . 12. 13. 14) aufweist. und der 
andere Behaltnisteil (2) eine Anzahl Fuhrungsver- 
3 o liefungen (10) zur fuhrenden Aufnahme der Umhul- 
lung (12) des Transponderchips (11) aufweist. 

2. Behaltnis nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Vertiefung (4) im ersten Behalt- 

35 nisteil (1) und die FOhrungsvertiefungen (10) im 
zweiten Behaltnisteil (2) ausgebildet sind. 

3. Behaltnis nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch 
gekennzeichnet. dass der zweite Behaitnista (2) 

40 plattenformig mit einer viereckgen Grundnssform 
ausgebildet ist und vier FOhrungsvertiefungen (10) 
im Winkelabstand von jeweils 90" aufweist. 

4 Behaltnis nach einem der vorangehenden AnsprO- 
45 che dadurch gekennzeichnet, dass die Schnapp- 
verschlussabschnitte (6) des ersten Behaitnisteite 
(1) durch Innenrillen an den die Vertiefung (4) 
umgebenden Sertenwanden (5) desselben und die 
Schnappverschlussabschnrtte (8) des zweiten 
so Behaitnisteils (2) durch Aussenwulste an semen 
Seitenrandern gebildet sind. 

5 Behaltnis nach einem der vorangehenden Anspru- 
che dadurch gekennzeichnet. dass beide Behait- 
55 nisteile (1. 2) an ihren Aussenflachen jeweils eine 
Erhebung (7. 9) aufweisen. 

6. Behaiter (16) zur Aufnahme von Waren einschlies- 
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slich einem einen Transponder (1 1 , 12, 13. 1 4) ent- 
hattenden Behaitnis (1, 2) nach einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Behaiter (16) mit dem Behaitnis 
(1 , 2) einstOckig stoffschlQsstg spritzgegossen aus- 5 
gebildet ist 

7. Behaiter nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet dass das im Behaiter (16) eingegossene 
BehdJtnis (1, 2) bei beiden seiner Hauptfiachen 10 
eine uber die BehaiteraussenwSnde hervorste- 
hende Erhebung (7, 9) zur Markierung des Ortes 
des eingegossenen Transponders (11. 12. 13. 14) 
aufweist. 



8. Behaiter nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Behaitnis (1. 2) eine vom Behai- 
ter (16) verschiedene Farbe zur Markierung des 
Ortes des eingegossenen Transponders (11, 12, 



9. Verfahren zur Herstellung eines BehSlters (16) 
nach einem der Anspruche 6 bis 8 durch ein Spritz- 
giessen eines Kunststoffes in einer Kunststofform, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststofform 25 
mindestens beim Bereich des im Behaiter (16) 
anzuordnenden Behdltnisses (1 . 2) derart ausgebil- 
det wird, dass das Mass der Wandstarke des her- 
zustellenden Behaiters (16) beim genannten 
Bereich gteich dem Dickenmass des plattenfdrmi- 30 
gen Behaitnisses (1, 2) ist, dass die Platzierungs- 
nase (3) des den Transponder (11, 12, 13, 14) 
errthaftenden Behaitnisses (1, 2) zum genauen 
Platzieren desselben in der Gussform durch eine 
beim besagten Bereich angeordnete Durchbre- ss 
chung (17) in der Spritzgussform hindurchgesteckt 
und der Behaiter (16) spritzgegossen wird, womit 
eine stoffschlussige Verbtndung zwischen dem 
Behaiter (16) und dem Behaitnis (1,2) entsteht, 
und dass beim Entformen des Behaiters (16) die 40 
hervorstehende Platzierungsnase (3) abgetrennt 
wird. 
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13, 14) aufweist 
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